ЮГО-ЗАПАДНЫЙ ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ

6220 CULEBRA ROAD, почтовый ящик 28510, Сан Антонио, Техас, США 78238-5166, (210) 684-5111, телекс244846

Подразделение механики и материалов

30 января 2007

ОТЧЕТ ПО ПРОВЕДЕННЫМ ТЕСТАМ НА ВОЗДЕЙСТВИЕ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

	Номер проекта
	18.04481.09.101

	Компания
	Panasonic Computer Solutions Company
Мидоулэндс ав., д.50

Секокус, Нью-Джерси 07094

Контактное лицо: Альфред Толентино

	Протестированное оборудование
	Panasonic CF-30

	Даты тестирования
	Ноя 2006 – Янв 2007

	Замечания
	Каждый образец смог загрузить Microsoft Windows® при прохождении тестов, описанных в данном отчете. Список итоговых тестов приведен в таблице ниже.
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 САН-АНТОНИО, ТЕХАС
ХЬЮСТОН, ТЕХАС   ДЕТРОИТ, МИЧИГАН   ВАШИНГТОН , окр. КОЛУМБИЯ

	Описание теста

	Параметры тестирования
	Сноска на MIL-STD-810F
	Прошел / не прошел*

	Падение
	Падение с высоты 91,44 см (36 дюймов) на клееную фанеру толщиной 5,08 см (2 дюйма), всего по 26 падений каждого образца
	Метод 516.5, Процедура IV (Тест падений при перевозке)
	Прошел

	Вибрация
	В выключенном состоянии (пункт 514.5С-17 из MIL-STD-810F):
0,04 г²/Гц при 20-1000 Гц, -6 дБ/Октава при 1000-2000 Гц, длительность1ч/ось

Во включенном состоянии (воссоздается сценарий условий службы согласно стандарту MIL-STD-810F)
	Метод 514.5, Процедура I, Категория 24 (Тест целостности) для устройства в выключенном состоянии и воссоздание рабочей среды для включенного устройства
	Прошел

	Удары
	40 г, 11мс, EUT включенный, 3 удара/ось/направление, всего 18 ударов
	Метод 516.5, Процедура I (Функционирование)
	Прошел

	Влагозащищенность
	15-минутное тестирование под капающей водой
	Метод 506.4, Процедура III (Капанье)
	Прошел

	Пылезащищенность
	Рабочая температура 60º C (140º F) и кварцевый порошок с размером частиц, установленным стандартом MIL-STD-810F
	Метод 510.4, Процедура I (Пыль)
	Прошел

	Высота
	2 часа тестирования в условиях работы и хранения на высоте 4 572,00 м (15000 футов) (самая высокая высота по MIL-STD-810F для грузовых перевозок военной авиации)
	Метод 500.4, Процедура I (Хранение) и II (Работа)
	Прошел

	Высокая температура
	Температура хранения 71,11ºC (160º F)
Цикличное подвергание температурным тестам (Базовые жаркие условия) для проверки возможности хранения при высоких температурах

Рабочая температура 60,00ºC (140º F)
При проведении теста работы при высоких температурах температурный режим был постоянным
	Метод 501.4, Процедуры I (Хранение) и II (Работа)
	Прошел

	Низкая температура
	Рабочая температура -28,89ºC (-20º F)
Температура хранения -51,11ºC (-60º F)
	Метод 502.4, Процедуры I (Хранение) и II (Работа)
	Прошел

	Перепад температур
	Высокая температура в нерабочем состоянии 93,33ºC (200º F), низкая температура в нерабочем состоянии -51,11ºC (-60º F), три цикла перехода от условий высокой температуры к условиям низкой температуры
	Метод 503.4, Процедура I (Устойчивое состояние)
	Прошел

	Влажность
	Цикличные изменения температуры в диапазоне 20,00ºC (68º F) и 60,00ºC (140º F) при относительной влажности 95%. Каждый цикл длится 48 часов, тест включает 5 циклов. Компьютеры не работали в течение теста. Проверка функционирования проводилась каждые 24 часа.
	Метод 507.4  (Усложненный)
	Прошел


Отметка «Прошел» означает, что компьютер успешно загрузил Microsoft Windows® по результатам каждого теста
+ Все детали будут предоставлены в отчете SwRI № 18.04481.09.FR3

